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Zapobieganie lub naprawa wad powtok lakierniczych

Kazda firma zajmujaca sie lakiernictwem samochodowym nieuchronnie natknie sie

na wady powtok. Valspar Automotive pomoze Wam zapobiec ich powstawaniu lub
dokona¢ ich naprawy. Niniejsza broszura wyjasnia przyczyny powstawania 36
najpowszechniejszych wad powtok i powie Wam jak je rozpoznawac, jak im zapobiegac
i jak je naprawiac.

Istnieje wiele przyczyn wad powtok; wypadek, narazenie na dziatanie substancji zrgcych,
wadliwa aplikacja farby lub nieprawidtowy sktad. Niniejsza instrukcja pomoze Wam
okresli¢ i ograniczy¢ ilos¢ wad powtok, co w efekcie przetozy sie na podniesienie
poziomu satysfakciji klienta.

Jezeli macie pytania dotyczace systemu, lakieru, koloru lub sposobu aplikaciji, ktory

nie zostat omowiony w tej broszurze, zawsze mozecie skontaktowac sie z osobami
doswiadczonymi Valspar Automotive lub lokalnego importera.
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Odbarwienie swiezo lakierowanych
podtozy. Najpowszechniejszg
przyczyng odbarwiania sie
pigmentow jest nadmierna ilos¢
utwardzacza w szpachléwkach
poliestrowych. Utwardzacze
szpachli poliestrowych zawierajg
nadtlenki powodujace tzw.
przekrwienie. Jasne kolory sg
bardziej podatne, a w ich przypadku
efekt przebarwienia bedzie bardziej
widoczny. Problem ten przewaznie
pojawia sie po uptywie kilku
miesiecy, nie zostanie on zatem
dostrzezony bezposrednio

po lakierowaniu pojazdu.

Przyczyna = Doktadnie usunag¢ wszystkie
zanieczyszczenia
= Zbyt duza ilo$¢ utwardzacza = Doktadnie usunaé¢ stare powtoki lakieru
zawierajacego nadtlenki wymieszana z karoserii

ze szpachléwka poliestrowg
m Utwardzacz i szpachloéwka poliestrowa N aprawa
nie zostaty doktadnie wymieszane

= Resztki smoty nie zostaty usuniete n  Zeszlifowa¢ system lakierniczy, tacznie
catkowicie Z miejscami, w ktdrych wystgpito
= Niektore stare powtoki lakiernicze przekrwienie / odbarwienie
karoserii sg nieodpowiednie do = Przekrwienia / odbarwienia
lakierowania kolejnej warstwy spowodowanego przez nadtlenki NIE
. . da sie powstrzymac, nawet przy
Zapobleg anie zastosowaniu podktadu epoksydowego.
Najpierw nalezy usuna¢ przyczyne,
= Stosuj odpowiednie proporcje a nastepnie odbudowac caty system
mieszania. Dla zapewnienia doktadnosci zgodnie z technologig

mieszania uzyj wagi

= Doktadnie wymieszac utwardzacz ze
szpachléwkg poliestrowg do uzyskania
jednolitej konsystenciji

Element lakierowany
@ Podktad gruntujacy / wypetniajacy
© Baza
Lakier bezbarwny
A Szpachléwka
B Przebarwienie / odbarwienie

valspar .wrdworve 5
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Pecherzenie

Na powierzchni pojawiajg sie
mate pecherze, widoczne w
pojedynczych miejscach lub na
catej powierzchni. Pecherzenie
wystepuje miedzy warstwami
systemu lakierniczego.

Nalezy otworzy¢ jedno lub wiecej
problematycznych miejsc, aby
ustali¢, w ktoérej warstwie wystapit
problem. Pecherzenie jest
spowodowane przez wilgoc¢ lub
zanieczyszczenia systemu
lakierniczego i czesto nie pojawia
sie od razu.

Element lakierowany
Podktad gruntujacy / wypetniajacy
© Baza
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Przyczyna

Baza aplikowana bezposrednio na
podktad kwasny lub szpachle
poliestrowg

Podktad epoksydowy aplikowany na
podkiad kwasny (reaktywny)
Szpachléwka poliestrowa natozona

na kwasny podktad

Zanieczyszczenia miedzy warstwami
systemu lakierniczego

Kondensacja, zwtaszcza na
izotermach samochodéw ciezarowych.
Wprowadzenie ciezarOwki do ogrzanej
kabiny lakierniczej moze skutkowac¢
wystgpieniem kondensacji (réznica
temperatury i wilgotnosci)

Szlifowanie na mokro szpachlowki
poliestrowej (poliestry sg higroskopijne)
Szlifowanie na mokro jest niewskazane,
gdyz nieprawidtowo usuniete resztki
po szlifowaniu (osad) moga
spowodowac wade

Zanieczyszczenie wypetniacza
(otwarte puszki) oraz stosowanie
niedoczyszczonego sprzetu
Nieprawidtowe mieszanie produktow
Niewtasciwa lub niedostateczna

ilos¢ utwardzacza i rozcienczalnika.
Niewystarczajgce sieciowanie lakieru
(reakcja chemiczna)

Produkty na bazie wody nie zostaty
odpowiednio odparowane
Niewtasciwe przechowywanie
produktow (absorpcja wilgoci)
Kondensacja w ukfadach sprezonego
powietrza

Zapobieganie

Aplikuj baze wytacznie na zalecane
podktady gruntujgce, miedzywarstwowe
i wypetniajgce

Nie aplikuj podktadéw epoksydowych
na produkty zawierajgce kwasy
(podktady reaktywne itp.)

Nie aplikowa¢ produktow
zawierajacych poliester na podktady
reaktywne. Aplikowaé wytgcznie na
goty metal lub odpowiednio wysuszone
i zmatowane podktady epoksydowe
Miejsce pracy utrzymywaé w czystosci,
unikac fizycznego kontaktu z podtozem
i doktadnie oczysci¢ podtoze przed
aplikacjg kolejnego produktu.

Do usuwania zanieczyszczen stosowac
zmywacze na bazie wody i / lub
rozpuszczalnikbw

W chtodnych i wilgotnych warunkach
klimatycznych zawsze pozwél obiektom
do lakierowania zaaklimatyzowac sie
przed przejsciem do nastepnego kroku
Nigdy nie nalezy szlifowa¢ na mokro
produktow zawierajgcych poliester,
szlifowaé wytacznie na sucho!

W przypadku szlifowania na mokro
(produktow niezawierajacych
poliestru), stosowac czystg wode i
doktadnie umy¢ wyszlifowane podtoze
bezposrednio po szlifowaniu, nastepnie
osuszy¢ element

Zamykac wszystkie puszki bezposrednio
PO uzyciu, poniewaz zanieczyszczenie
moze stwarzac problemy. Narzedzia
utrzymywac w czystosci

Miesza¢ produkty zgodnie z
zaleceniami, za pomocg mieszadta
i/lub kubkéw z miarkg do mieszania,
lub korzystac z ICRIS do doktadnego
mieszania na wadze

Produkty na bazie wody dokfadnie
odparowac, az beda catkowicie
matowe i suche

Przechowywac¢ produkty w zalecanej
temperaturze i unikac jej wahan
Regularnie odprowadza¢ wode ze
sprezarki i zbiornika, najlepiej
codziennie. Regularnie sprawdzac
system filtracji

Naprawa

Zeszlifowa¢ system lakierniczy do
warstwy, w ktorej doszto do pecherzenia.
W niektorych przypadkach konieczne
moze by¢ usuniecie catego systemu
lakierniczego

Zastosuj nowy system lakierniczy i
podejmij $rodki ostroznosci, aby
zapobiec ponownemu pecherzeniu
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Zmetnienie /
Mgietka

Mleczny efekt (zmetnienie /
mgietka) pojawia sie bezposrednio
po odparowaniu. Wystepuj
przewaznie w przypadku produktow
szybkoschngcych, takich jak bazy.
Inng przyczyna jest bardzo wysoka
wilgotnos¢ przy stosowaniu farb
dwusktadnikowych.
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Przyczyna

Podczas odparowywania
rozcienczalnikéw podtoze sie ochtadza.
Szybko dziatajgce rozcienczalniki
mocniej schtadzajg podtoze i takie
schtadzanie moze powodowaé
kondensacje skutkujgca pojawieniem
sie efektu zmetnienia / mgietki

Bardzo wysokie ci$nienie powietrza
moze powodowac ten sam efekt, jak
powyzej

Warunki otoczenia: niska temperatura
w potgczeniu z wysokg wilgotnoscig
powietrza powoduje kondensacje, co
doprowadzi do efektu zmetnienia /
mgietki

Duze roznice temperatur miedzy
lakierem a elementem lakierowanym
skutkujg wilgocig

Lakier nie zostat wystarczajgco
utwardzony przed wystawieniem go na
warunki pogodowe o duzej wilgotnosci

Zapobieganie

Wybraé rozcienczalnik odpowiedni do
naprawy i warunkéw atmosferycznych
W razie konieczno$ci zmniejszy¢
cisnienie powietrza podczas
lakierowania

Unika¢ lakierowania w zimnym lub
wilgotnym otoczeniu

Upewnic sig, ze lakierowane elementy
majg temperature otoczenia
Przestrzegac zalecen dotyczacych
temperatury i czasu suszenia przed
wystawieniem elementu lakierowanego
na dziatanie bardzo duzej wilgotnosci

Naprawa

Dla lakierow 2K: jezeli zmetnienie /
mgietka nie sg zbyt duze, ponownie
wygrzej lakierowany element w
temperaturze 60°C przez 20-30 minut
i w razie potrzeby wypoleruj

W przypadku bazy (jeszcze nie lakieru
bezbarwnego): wygrzewac przez

5-10 minut w 60°C, ostudzi¢ przedmiot
i natozy¢ jedng lub dwie dodatkowe
warstwy bazy z wolniej dziatajgcym
rozcienczalnikiem

W razie bardzo duzego zmetnienia
lub mgietki, ponownie wygrzac
lakierowany element przez 20-30
minut w 60°C, usuna¢ warstwe lakieru
i ponownie natozy¢ system warstwy
wierzchniej
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Kredowanie

Kredowanie oznacza zniszczenie
zywic w powioce lakieru.
Spowodowane dziataniem promieni
stonecznych oraz promieniami

UV, skutkuje pojawieniem sie
proszkowatej warstwy na wierzchu
powioki lakieru i odbarwieniami.
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Przyczyna

Do aktywacji lakieru uzyto zbyt
matej lub zbyt duzej ilosci utwardzacza /
rozcienczalnika

Niewystarczajaca ilos¢ spoiwa dla
wielowarto$ciowych systemow
lakierniczych

Zastosowano nieodpowiedni
utwardzacz, co skutkuje
niewystarczajagcym sieciowaniem
Samochéd zostat umyty lub
zakonserwowany nieodpowiednim
Srodkiem czyszczgcym, lub materiat
polerski byt zbyt gruboziarnisty

Zapobieganie

Stosowac sie do kart danych
technicznych; dodawac¢ wtasciwy
utwardzacz lub rozcieniczalnik za
pomoca miarki, lub wagi

Wymiesza¢ odpowiednig ilo$¢ zywicy
z tonerami, nawet w przypadku braku
wystarczajgcego krycia

Doradzi¢ wtascicielowi pojazdu, aby
stosowat odpowiednie $rodki
czyszczace

Naprawa

Lekko skredowane miejsce mozna
naprawic przez polerowanie

Wosk ochronny moze ochroni¢ kolor,
jednakze nie jest trwatym
rozwigzaniem

Jezeli kredowanie jest powazne,
nalezy zeszlifowa¢ warstwe wierzchnig
i ponownie jg natozy¢
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Odpryskiwanie

Uszkodzenie mechaniczne powtoki
powstate w wyniku uderzenia
matych kamieni lub innych
odtamkéw. Problem ten zazwyczaj
pojawia sie w przedniej czesci
pojazdu.

Element lakierowany

Podktad gruntujacy / wypetniajacy
© Baza

Lakier bezbarwny
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Przyczyna

Staba przyczepnos¢ do podioza oraz
miedzy warstwami lakieru

Warstwa wierzchnia jest zbyt twarda
w stosunku do pozostatych warstw
Zastosowano nieodpowiedni podkfad
Zastosowano stabej jakosci zmywacz,
ktory nie usuwa zanieczyszczen
wystarczajgco doktadanie
Nieodpowiednia technika odttuszczania
(zanieczyszczenie rozprowadzone po
podtozu)

Brak odttuszczenia

Papier scierny o nieodpowiedniej
gradacji (zbyt gtadkie szlifowanie
zwieksza problemy z przyczepnoscig)
Nieodpowiednia szpachléwka
poliestrowa, np. dla takiego podtoza
jak stal ocynkowana i aluminium.
Zastosowano nieodpowiedni szybko
dziatajgcy rozcienczalnik, co
spowodowato zapylenie lub problemy
z kondensacjg

Nieprzestrzeganie czaséw odparowania
(za krotkie albo zbyt dtugie dla
materiatdbw mokro na mokro i baz)
Zastosowano niewtasciwy dla danego
podtoza system lakierniczy

Zapobieganie

Uzyj rekomendowanych podktadéw
gruntujacych, wypetniajgcych lub mokro
na mokro. Do elastycznych lub gietkich
elementéw z tworzyw sztucznych stosuj
2K Elastic (patrz Karta Techniczna)
Uzywac wytgcznie zalecanych
zmywaczy

Odttuszczaé przy pomocy czystych
Sciereczek i pracowac na niewielkich
obszarach. Jedng $ciereczkg naktadac
zmywacz, zeby rozpuscic¢
zanieczyszczenia, a drugg suchg je
usuwac. Nalezy wytrze¢ do sucha,
zanim zmywacz odparuje

Najpierw umy¢ pojazd cieptg wodg i
mydtem, a nastepnie osuszyc¢.

W dalszej kolejnosci odttusci¢ podioze
przy pomocy zalecanych zmywaczy
Naprawiane miejsce i skazy na
krawedzi przeszlifowac papierem
$ciernym o odpowiedniej gradaciji
(patrz Karta Techniczna)

Stosowac witasciwe szpachlowki
poliestrowe dla kazdego podtoza
Wybraé¢ odpowiedni rozcienczalnik z
uwzglednieniem temperatury, wielkosci
naprawy i przeptywu powietrza

Nie naktada¢ nadmiernych ilosci.
Natozy¢ warstwe o zalecanej grubosci
Stosowac zalecang technike aplikaciji.
Naktada¢ standardowe warstwy pod
wiasciwym cisnieniem

Przestrzegac czasu odparowania
miedzy warstwami i czasu schnigcia
zgodnie z zaleceniami Karty Technicznej

Naprawa

Wykona¢ zaprawki lakiernicze na
niewielkie obszary, zanim korozja
spowoduje dalsze szkody w systemie
lakierniczym i podtozu

Wykona¢ zaprawki niewielkim
pedzelkiem, nalezy to uczyni¢ jak
najszybciej po wystgpieniu uszkodzenia,
aby uniknagé¢ korozji i zminimalizowaé
ryzyko dalszych problemoéw z lakierem
Duze i rozlegte odpryski wymagajg
przygotowania i ponownego
lakierowania
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Chmurzenie /
Cetkowanie

Chmurzenie / cetkowanie

wystepuje wytacznie przy kolorach

z efektem metalicznym i/lub
pertowym. Efekt dezorientacji
(nieréwnego rozprowadzenia)

pigmentu w warstwie spowodowany

widocznymi zaktéceniami koloru
(jasniejsze i ciemniejsze plamy),
jest znany jako efekt chmurzenia
lub cetkowania.

Element lakierowany

Podktad gruntujacy / wypetniajacy

© Baza
Lakier bezbarwny
A Czasteczki aluminium

10
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Przyczyna

Zastosowano nieodpowiedni szybko
dziatajgcy rozcienczalnik (szybkie
odparowanie)

Zastosowano rozcienczalnik
nieodpowiedni dla produktu
Zastosowano nieodpowiedni pistolet
natryskowy i/ lub nieodpowiednie
ci$nienie

Zbyt grubo, mokro potozona baza
Zbyt krotki czas odparowania

Stabe zakfadki

Nieprawidtowa aplikacja powtoki
kropelkowej (zbyt krotki czas
odparowania, zbyt wysokie cisnienie
lub zbyt wiele warstw)

Zapobieganie

Wybraé odpowiedni rozcienczalnik z
uwzglednieniem temperatury, wielkosci
naprawy i przeptywu powietrza

Wybieraé¢ zalecane dla
produktow rozcienczalniki zgodnie z
Kartami Technicznymi

Stosowac odpowiedni pistolet
natryskowy i wskazane cisnienie
Przestrzegac czasu odparowania
Stosowac wtasciwg technike
natryskowg dla powtok kropelkowych

Naprawa

Przeszlifowa¢ wczesniej polakierowane
podtoze, na sucho za pomocg P500
lub na mokro za pomocg P1000, a
nastepnie polakierowac¢ element
zgodnie z zaleceniem
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Roznice w
kolorze

Kolor na naprawionej czesci nie

pasuje do oryginalnego koloru.

Prawdopodobng przyczyng moze

by€ tzw. ptywanie pigmentow.
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Przyczyna

Niewtasciwy utwardzacz lub
rozcieniczalnik

Niewtasciwe proporcje mieszania
Niewtasciwa lepkos¢ natrysku
Niewtasciwy kolor

Nie sprawdzono koloru ze wzornikiem
kolorow

Receptura nieprawidtowo zmieszana
Mieszanie koloréw / toneréw - nie
rozmieszano prawidtowo
Niewystarczajace dopasowanie
kolorow lub zabarwienia
Nieprawidtowa aplikacja,
niewystarczajgce pokrycie, nieprawid-
towy odcien szarosci (pod kolor)
Natozono zbyt wiele warstw
kropelkowych

Zte ustawienie pistoletu natryskowego
(za duze / za mate)

Staba konserwacja sprzetu
mieszajgcego i wazacego
Nieprawidtowa / nieaktualna
dokumentacja kolorow

Zapobieganie

Stosowac wytgcznie utwardzacze i
rozcienczalniki zalecane dla produktu
(Karta Techniczna)

Miesza¢ utwardzacze / rozcienczalniki
zgodnie z zaleceniami Karty
Technicznej (zmieszane proporcje
moga mie¢ wptyw na kolor i inne
wihasciwosci)

Sprawdzi¢ lepkos¢

Wybra¢ wtasciwy kolor lub odcien
koloru

Sprawdzi¢ kolor ze wzornikiem
Mieszac¢ kolory zgodnie z receptura.
W razie dodania zbyt duzej ilosci
okreslonego koloru-tonera, na nowo
przeliczy¢ recepture lub zmieszaé
ponownie

Prawidtowo mieszac i miksowacé tonery
Dopasowac kolor tak dobrze, jak to
mozliwe i stworzyé wzornik kolorow do
konicowej kontroli

Stworzy¢ wzornik koloréw za pomocg
zalecanej przez nas techniki
lakierowania

W razie potrzeby, natozy¢ warstwe
kropelkowg / mglista zgodnie z
naszymi Kartami Technicznymi
Stosowac prawidtowe ustawienie
pistoletu natryskowego (Karta
Techniczna)

Mieszac i miksowac tonery / barwniki
w mieszalniku, co najmniej dwa razy
dziennie (wyjatek: lakiery na bazie
wody)

Utrzymywac wagi w czystosci. Wagi
nalezy kalibrowa¢ raz w roku przy
pomocy wykwalifikowanej firmy
Dokumentacjg dotyczgca koloru
trzymac w czystosci i aktualizowac

Naprawa

Zmatowac warstwe wierzchnia,
ponownie zmieszac¢ kolor, sprawdzié¢
kolor na wzorniku, w razie potrzeby
skorygowac / dobarwi¢ kolor i
ponownie aplikowaé
Rekomendowane jest cieniowanie
sgsiedniego elementu
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Korozja
Kontaktowa

Kiedy tagczy sie ze sobg dwa rézne

metale, dochodzi do przeptywu

pradu miedzy nimi. Wynik: mniegj

szlachetny metal ostabia sie |
powstaje korozja.

(@

METAL NIEZELAZNY

<+— NITY ZLBEM —>
KOPULKOWYM

@ Korozja kontaktowa

12
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Przyczyna

Ro6zne rodzaje metalu ocierajg sie o
siebie, co jest spowodowane rodzajem
konstrukcji i to prowadzi do procesu
elektrolitycznego skutkujgcego
pojawieniem sie ,korozji”

Zapobieganie

Nie montowac / tgczy¢ ze sobg
podiozy wykonanych z metali réznego
rodzaju; nalezy zawsze je izolowac /
oddziela¢ za pomocg uszczelki z
tworzywa sztucznego / gumowego itp.

Naprawa

Oddziela¢ metale r6znego rodzaju
Doktadnie oczysci¢ i usuna¢ korozje
Jezeli to mozliwe lakierowa¢ metale
oddzielnie, po catkowitym wyschnigciu,
potaczyc¢ je ze sobg za pomocg
uszczelki z tworzywa sztucznego /
gumy wiozonej pomigdzy nie w celu
izolacji

—
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Po jakims czasie w systemie
lakierniczym pojawia sie efekt
rozdzielenia lub peknie¢. Miejsce
peknie¢ pokazuje, jak gteboko

w system lakierniczy siega to
zjawisko.

Element lakierowany

Podktad gruntujacy / wypetniajacy

© Baza
Lakier bezbarwny
A Spekanie
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Przyczyna

System lakierniczy zostat natozony
na podfoze, na ktérym juz
wystepowato spekanie
Nieprawidtowy stosunek mieszania
sktadnikow, zbyt duzo utwardzacza lub
rozcienczalnika

Materiaty gruntujgce nie zostaty
odpowiednio rozmieszane

Lakier bezbarwny natozony na zbyt
grubg warstwe bazy

System warstwy wierzchniej jest zbyt
gruby

Do migkkich lub elastycznych
elementéw (z tworzywa sztucznego)
nie uzyto (2K Elastic)

Zapobieganie

Doktadnie sprawdzi¢ podtoze podczas
odttuszczania

Miesza¢ sktadniki we wiasciwej
proporcji, uzywac¢ mieszadta i puszki o
prostych sciankach, kubka z podziatkg
lub miesza¢ produkty na wadze

Przed uzyciem, doktadnie rozmieszaé
lub wstrzgsac (nie dotyczy produktéw
na bazie wody)

Nie naktada¢ materiatu wiecej niz to
konieczne, przestrzegac Karty
Technicznej

Stosowac wtasciwe cisnienie
powietrza, aby unikng¢ nadmiernego
natozenia

Do elastycznych lub gietkich
elementéw z tworzyw sztucznych
stosowa¢ 2K Elastic (patrz Karta
Techniczna)

Naprawa

Catkowicie usuna¢ warstwe
spekanego lakieru do uzyskania
gtadkiej powierzchni i ponownie
aplikowa¢ odpowiedni system
lakierniczy

02-09-2020 21:35
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Silikony

Na polakierowanej powierzchni
pojawiajg sie kropki z matymi
lokalnymi dotkami (dziurkami).
Na dole wgtebienia moze by¢
widoczne podtoze (inny kolor
podktadu lub warstwa nizej).

Jest to spowodowane napigciem
powierzchniowym wypychajacym
lakier ku gorze.

Element lakierowany
Podktad gruntujacy / wypetniajacy
© Baza

14

VAL-BROCHURE.ERROR GUIDE A4-PL DEF.indd 14

Przyczyna

Podtoze nie zostato odpowiednio
odttuszczone

Sciereczki do odttuszczania nie byty
czyste

Niewtasciwy zmywacz (np. zbyt szybki)
Zanieczyszczone sprezone powietrze,
olej lub woda

Brak porzadku, zabrudzone
srodowisko pracy

Kabina lakiernicza zanieczyszczona
silikonami

Inne dziaty serwisu stosujg produkty
zawierajgce silikon

Brak serwisu urzgdzen lakierniczych,
sadza z grzejnika olejowego, pyt z
kabiny lakierniczej itp.

Zapobieganie

Doktadnie odttusci¢ podtoze przed
rozpoczeciem pracy oraz odttuszczaé
je pomiedzy kazdym kolejnym etapem
procesu naprawczego, technika
odttuszczania - wytrzyj do sucha

Uzywac¢ odpowiedniego zmywacza
Stosowac czyste Sciereczki do
odttuszczania

Stosowac wytgcznie zalecane
zmywacze

Regularnie sprawdza¢ separator oleju /
wody i odprowadzenie (sprezarka i
kabina lakiernicza)

Srodowisko pracy utrzymywaé w
czystosci i wolne od zanieczyszczen
Nie uzywac produktow zawierajgcych
silikon

Regularnie sprawdzac grzejniki i
system ogrzewania, w szczegoélnosci
palniki olejowe

Naprawa

Doktadnie odttusci¢ podtoze i
wyszlifowa¢ warstwe do gtadkosci.
Najpierw aplikowac cienkg warstwe.
Zapewni¢ wtasciwy czas odparowania
pomiedzy naktadanymi warstwami
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Rozwarstwienie:
Podkiad
podioze

Staba przyczepnosé, rozwarstwienie,
tuszczenie - wszystko to oznacza
te sama rzecz. Staba przyczepnos¢
przybiera r6zne formy:

m Catkowita utrata systemu
lakierniczego, ktora odtgcza sie
od podtoza
System lakierniczy ztuszcza sie
w ramach warstw (na przyktad,
lakier bezbarwny ztuszcza sie
od bazy)

Utrata przyczepnosci moze wystgpic
natychmiast lub po pewnym czasie.

Element lakierowany

Podktad gruntujacy / wypetniajacy

© Baza
Lakier bezbarwny

VAL-BROCHURE.ERROR GUIDE A4-PL DEF.indd 15

Przyczyna

Podtoze zanieczyszczone smarem,
silikonami, olejem, woskiem, pytem /
osadem ze szlifowania, korozjg itd.
Na podioze zaaplikowano
nieodpowiedni system gruntujacy
Niewystarczajgca grubos¢ warstwy
podkfadu

Niewystarczajace szlifowanie, w
szczegOInosci zbyt gtadko, moze
skutkowa¢ stabg przyczepnoscia
Niewtasciwy doboér utwardzacza /
rozcienczalnika

W przypadku systeméw mokro na
mokro, przekroczono maksymalny
czas otwarcia

Nieprawidtowa technika aplikaciji
powioki kropelkowej / mglistej
aplikowana zbyt wiele razy, co skutkuje
bardzo chropowatg powtokg bazowa.
Brak przyczepnosci migdzy warstwami
bazy

Brak przestrzegania czasow
odparowania; osad rozpuszczalnika /
wody uwiezionej pomiedzy bazg a
lakierem bezbarwnym (zbyt krétkie
czasy odparowania migdzy warstwami)
Lakier zbyt gruby, sktadniki
niezmieszane we wtasciwych
proporcjach, co skutkuje zbyt duzg
gruboscig warstwy

Na baze zaaplikowano nieodpowiedni
lakier bezbarwny

Zapobieganie

W razie watpliwosci sprawdzi¢

naszg Karte Techniczng, aby wybrac
wiasciwy system

Upewnic sig, ze podtoze zostato
dokfadnie wyczyszczone

Uzywac papieru sciernego o
odpowiedniej gradaciji

Przestrzegac zalecen Kart Technicznej
Po odparowaniu, przetrze¢ szmatkag
antystatyczng miedzy kazdg warstwg
bazy, szczeg6lnie w gorgcym klimacie
(w zaleznosci od systemu lakierniczego)
Przestrzegac zalecanego czasu
odparowania pomiedzy aplikacjg
kolejnych warstw

Miesza¢ sktadniki we wiasciwych,
zalecanych proporcjach

Nie aplikowa¢ nadmiernych ilosci
materiatu

Naprawa

Usung¢ wszystkie warstwy o stabej
przyczepnosci

Doktadnie zeszlifowac i wyczysci¢
podtoze

Ponownie polakierowag, stosujgc
wiasciwy system podktadu
gruntujacego / wypetniajgcego i
warstwy wierzchniej

02-09-2020 21:36
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lakierniczy

Staba przyczepnos¢ systemu
lakierniczego lub w
poszczegdlnych warstwach,
ktéra moze wystapi¢ natychmiast
badz po pewnym czasie.

Element lakierowany
Podktad gruntujacy / wypetniajacy
© Baza

Lakier bezbarwny

16
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Przyczyna

Nieprawidtowa technika aplikacji,
powtoka kropelkowa / mglista
aplikowana zbyt wiele razy, co skutkuje
bardzo chropowatg powtokg bazowg
Brak przyczepnosci miedzy warstwami
bazy

Nieprzestrzeganie czasu odparowania;
pozostatosci rozpuszczalnika / wody
uwiezione pomiedzy warstwg bazy i
lakieru bezbarwnego

Warstwa lakieru zbyt gruba, sktadniki
niezmieszane we wiasciwych
proporcjach (zbyt duza grubos¢
warstwy)

Lakier bezbarwny niedopasowany do
bazy

Zapobieganie

Aplikowa¢ zgodnie z zaleceniami Karty
Technicznej

Po odparowaniu, przeciera¢ szmatkg
antystatyczng miedzy kazdg warstwg
bazy (szczegdlnie w gorgcym klimacie)
Przestrzegac zalecanego czasu
odparowania pomiedzy aplikacjg
kolejnych warstw

Miesza¢ sktadniki we wiasciwych
proporcjach

Nie naktada¢ nadmiernych ilosci
Stosowac wytgcznie zalecane systemy
lakiernicze

Naprawa

W zaleznosci od tego, jak znaczna
jest utrata przyczepnosci; zazwyczaj
konieczne jest usunigcie catego
systemu lakierniczego

Zeszlifowaé¢ rozwarstwiony system
lakierniczy az do zdrowej warstwy
Aplikowac¢ zalecany system

02-09-2020 21:36




2warstwianie:

szczenie /
Staba
przyczepnosc
do czesci
plastikowych

Staba przyczepnos¢ systemu
lakierniczego do elementéow
z tworzyw sztucznych, ktéra
wystepuje natychmiast lub po
pewnym czasie.

Przyczyna Wybraé system lakierniczy zalecany
do okreslonego podtoza

Nieprawidtowe / niewystarczajgce Nie aplikowa¢ zbyt duzych ilosci,
oczyszczenie elementéw z tworzywa stosowac sie do Karty Technicznej
sztucznego (niektdre plastiki wymagajg
lezakowania, wygrzania w Nap rawa
odpowiednich temperaturach i
stosowania specjalnych produktow Usuna¢ uszkodzony system lakierniczy:
usuwajgcych srodki adhezyjne) — Umy¢ pod cisnieniem / parg
Nieodpowiedni podktad na elementach — Lezakowaé
z tworzywa lub nie zaaplikowano — Odttusci¢ i wyczyscic
podktadu na plastik — Zbudowa¢ system lakierniczy w
Wybrano niewtasciwy system oparciu o wlasciwe produkty
lakierniczy

Zapobieganie

Lezakowanie elementow z tworzywa
sztucznego przed czyszczeniem,
odttuszczaniem i szlifowaniem
Odpowiednio oczysci¢ i odttuscic¢
Przestrzega¢ zalecanego czasu
odparowania miedzy warstwami
podanymi w Karcie Technicznej

Element lakierowany
Podktad gruntujacy / wypetniajacy
© Baza

Lakier bezbarwny
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|| :
Zanieczyszczenie

binami pytu

Drobiny pytu lub kurzu, ktére
spadty na mokry lakier i utknety
w suchej warstwie.

Element lakierowany
Podktad gruntujacy / wypetniajacy
© Baza

Lakier bezbarwny
A Pykki

18
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Przyczyna

Niedoktadne czyszczenie samochodu
przed rozpoczeciem (belka deski
rozdzielczej,nadkola, puste przestrzenie).
Podczas lakierowania pyt i kurz z tych
rejondw moze sie oderwac

Resztki po szlifowaniu mogty zosta¢
na podtozu

Wibkna z oderwanych krawedzi
papieru / tasmy maskujgcej

Brak uzycia Sciereczki do usuniecia
drobin pytu przed aplikacjg i / lub
zapylenie podczas aplikaciji
Zanieczyszczony lakier

Ubranie robocze kreujgce / zawierajgce
zanieczyszczenia

Nadmierny ruch (chodzenie) wokot
samochodu moze wzniecac pyt
poprzez zaktocenie przeptywu
powietrza w komorze

Powstawanie fadunkow
elektrostatycznych, szczegdlnie na
takich podtozach jak aluminium i
elementy plastikowe

Zbyt niskie cisnienie w kabinie (szc-
zegolnie w kabinach z podci$nieniem)
Zatkane filtry, filtry sufitowe / odciggowe
w kabinie lakierniczej
Zanieczyszczona kabina lakiernicza;
posadzka, przewody powietrzne i Sciany
Nieodpowiednie filtry sufitowe

Stare, psujace sie przewody powietrza
Nieodpowiednia konserwacja systemu
sprezonego powietrza

Zapobieganie

Umy¢ pojazd przed rozpoczeciem
procedury naprawczej

Doktadnie oczysci¢ obszar wokét
naprawy, fgcznie z otworami i nadkolami
Podczas szlifowania na sucho zawsze

stosowac odciggi i po szlifowaniu
dokfadnie oczyscié. Przy szlifowaniu na
mokro, nie pozwoli¢, aby osad po
szlifowaniu wysecht, doktadnie oczyscié
Stosowac papier i tasmy maskujgce
dobrej jakosci. Zawija¢ poszarpane
konce. Gtadka strona papieru
maskujgcego powinna by¢ na wierzchu
Stosowac dobrej jakosci Sciereczki

do usuwania drobin pytu i / lub
nadmiaru odkurzu lakieru bazowego
Stosowac sitka lakiernicze do
odfiltrowania wszelkich ewentualnych
zanieczyszczen

Ubranie robocze przy aplikaciji:
powinno by¢ czyste, wolne od
widkienek, antystatyczne (nylon)
Unika¢ wszelkich zbednych / nagtych
ruchow w kabinie lakierniczej
Stosowac antystatyczny zmywacz i
zacisk uziemiajacy, aby usung¢ tadunki
elektrostatyczne (elementy z tworzywa
sztucznego i aluminium)
Systematycznie sprawdzac cisnienie
w kabinie lakierniczej

Systematycznie zmieniac filtry
Utrzymywac kabine w czystosci,
podobnie jak posadzki i $ciany. Unika¢
wszelkich zbednych przedmiotéw na
posadzce lub w samej kabinie
lakierniczej

Systematycznie czyscic kabine
lakierniczg

Stosowac wtasciwe filtry: sufit, odciag
Na pierwszych 2 metrach przewodu
powietrza do pistoletu natryskowego
uzywac starej Sciereczki antystatyczne;j,
podczas lakierowania catos¢ trzymac
z dala od posadzki. Po zakornczeniu
lakierowania odwiesi¢ przewod
powietrza nie upuszczajgc na podtoge;
Systematycznie sprawdzac system
sprezonego powietrza

S
N
‘(‘%
W

Naprawa

Mate czastki pytu mozna usunac igtg
lub matym trzpieniem, kiedy lakier jest
jeszcze mokry

Mate czastki pytu w wyschnigtym
lakierze mozna usung¢ szlifowaniem i
polerowaniem

Jezeli czgstki pytu sg zbyt duze lub tkwig
zbyt gteboko w lakierze, zeszlifowac
podtoze i pomalowaé ponownie
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sie krawedzi)

Krawedz poprzedniej warstwy
systemu lakierniczego jest
widoczna w warstwie wierzchnie;j.
Czasem widoczne sa takze
zadrapania po szlifowaniu.

Element lakierowany
Podktad gruntujacy / wypetniajacy
© Baza

Lakier bezbarwny
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Przyczyna

Szpachla natryskowa (poliestrowa)
zostata zaaplikowana na
nieodpowiednie podtoze, co skutkuje
r6znicami w napieciu

Aplikacja produktow lakierniczych na
migksze wykoriczenia, takie jak akryle
termoplastyczne lub nie do konca
wysuszone systemy OEM

Staba / niewystarczajgca przyczepnosc
wynikajaca z niedostatecznego
odttuszczenia lub jego braku

Zbyt gtadkie szlifowanie podtoza, na
ktore zaaplikowano poliestrowg
szpachle natryskowg lub podkfad
wypetniajgcy. Krawedzie zostaty
pokruszone podczas szlifowania,
pozostawiajgc nierbwna, postrzepiong
powierzchnig

Miejsce naprawy nie zostato
odpowiednio zeszlifowane do
pierwotnego systemu lakierniczego
Obszar z wypetniaczem nie zostat
zeszlifowany do odpowiedniej gtadkosci
Niewtasciwa technika szlifowania /
staby sprzet

Poliestrowa szpachla natryskowa
zaaplikowana na gorng warstwe
starego systemu lakierniczego
Aplikacja wypetniacza 1K do wigkszych
wgtebien. Kurczenie sie moze
prowadzi¢ do zaznaczania sie krawedzi

Zapobieganie

Nalezy upewnic¢ sie, ze podioze jest
odpowiednie do wybranej poliestrowej
szpachloéwki natryskowej
Przeprowadzi¢ test rozcienczalnika;
aplikowac zalecany system na migkkie
podtoza

Doktadnie odttusci¢ przed szlifowaniem
Wykona¢ wiasciwe kroki przy
szlifowaniu podczas catego procesu
naprawczego, tgcznie z postrzgpionymi
krawedziami

Uzywaj odpowiednich klockow
szlifierskich do gtadkiego szlifowania i
regularnie sprawdzaj powierzchnie
wypetnionego obszaru

Doktadnie przeszlifowa¢ naprawiany
obszar. Aplikowac poliestrowg
szpachle natryskowg wytgcznie na
goty metal

Stosowac szpachle poliestrowg 2K
wytgcznie do uzupetniania niewielkich
dziurek i zadrapan

Naprawa

Doktadnie przeszlifowaé¢ system
lakierniczy, tgcznie z problematycznym
obszarem. Naprawi¢ problemowy
obszar przy pomocy odpowiedniego
systemu lakieru (szpachla natryskowa,
podkiad i warstwa wierzchnia)
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Wyptywanie

Kazda receptura sktada sie z
réznych toneréw / pigmentéw.
Kazdy pigment ma swoj ciezar
wiasciwy (np. biaty jest ciezki,
czarny jest lekki). Lzejsze
pigmenty moga wyptywac na
powierzchnie warstwy mokrego
lakieru i wptywac na kolor podczas
nakfadania lakieru (kiedy lakier
jest naktadany (zbyt) grubo).

Przyczyna Naprawa
W danych okolicznosciach nie Pozwol kompletnie odparowywaé
zastosowano odpowiedniego mokrej warstwie lakieru i
rozcienczalnika aplikuj normalng (zalecang) warstwe
Zbyt gruba aplikacja wykonczeniowg
Zbyt krétki czas odparowania miedzy W przypadku mocnego wyptywania
kazdg powtokg / warstwg i sytuacji zaciekdéw jedynym wyjsciem
Pistolet natryskowy za blisko elementu jest:
Zbyt duza wielkos¢ dysz — Woysuszenie lakieru
Zbyt niska temperatura elementu / — Zeszlifowanie
otoczenia — Ponowne lakierowanie elementu

Zapobieganie

Stosowac zalecany rozcienczalnik.
Pamietac o: wielkosci obiektu,
temperaturze, przeptywie powietrza w
kabinie lakierniczej

Nie naktada¢ nadmiernych ilosci
Utrzymywaé wtasciwy czas
odparowania

Utrzymywac jednakowg odlegtos$¢
miedzy obiektem a pistoletem
natryskowym; uwazac przy
zakrzywionych powierzchniach itp.
Stosowac dysze odpowiedniej wielkosci
Pozwoli¢, aby przed lakierowaniem
podtoze si¢ dostosowato do
temperatury otoczenia

20
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System lakierniczy, ktéry zostat
witasnie zaaplikowany, wyglada tak,
jakby tworzywo stato sie wtochate
z drobnymi plastikowymi wtosami
wystajgcymi z powtoki lakieru.
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Przyczyna

= Tworzywo zostato przeszlifowane zbyt
grubym ziarnem

Zapobieganie

m  Stosowac wiasciwe kroki przy
szlifowaniu, zgodnie ze wskazaniami
zamieszczonymi W naszym
Przewodniku Systemowym

Naprawa

m W zaleznosci od tego, kiedy

zjawisko pojawienia si¢ wiosow zostato

dostrzezone:

— Na etapie gruntowania: jezeli to
mozliwe, aplikowa¢ podktad
wypetniajgcy, osuszy¢, zeszlifowac,
i aplikowa¢ wymagany system
warstwy wierzchniej

— W warstwie wierzchniej: doktadnie
osuszy¢ system lakierniczy,
zeszlifowaé i zaaplikowac
wymagany system wierzchniej
warstwy

valspar

AUTQMOTIVE 21
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Niewystarczajace
krycie

Wczesniejsze powtoki widoczne
sg przez warstwe wierzchnia.
Podatne na to zjawisko sg obszary
trudnodostepne / trudne do
polakierowania (krawedzie i katy)
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Przyczyna

Lakier nie zostat zmieszany
jednorodnie

W przypadku systemu
wielowarstwowego zapomniano o
zalecanej pierwszej warstwie
podktadowej (pod kolor)

Warstwa zaaplikowana zbyt cienko
Nieréwne lakierowanie
Nieprzestrzeganie czasébw odparowania
Zbyt duzo lakieru usunigto podczas
mocnego polerowania
Niewystarczajgca ilos¢ swiatta w
kabinie lakierniczej (lakiernik nie widzi
doktadnie co robi)

Zapobieganie

Przed uzyciem mieszane kolory
dokfadnie rozmieszac¢

Sprawdzi¢ recepture pod kgtem
ewentualnej pierwszej warstwy (pod
koloru)

Aplikowac wiasciwg ilos¢ warstw lub
aplikowaé do pokrycia

Stosowac wtasciwg technike aplikaciji
zgodnie z Kartami Technicznymi
Stosowac odpowiedni czas
odparowania

W kabinie lakierniczej stosowac
zalecane $wietlowki z odpowiednim
indeksem koloru i nasyceniem barwy
W razie potrzeby uzyj przenosnego
reflektora, aby sprawdzi¢ krycie
podczas lakierowania

Naprawa

Zeszlifowaé lakier wykonczeniowy i
aplikowa¢ ponownie

02-09-2020 21:36

3 ';
T

&

i;“ LR

s



Puchniecie lub unoszenie sie
wczesniejszych warstw moze
wystapi¢ podczas aplikacji i
jest wynikiem czesciowego
rozpuszczania sie poprzedniej
warstwy.

Element lakierowany
@ Podktad gruntujacy / wypetniajacy
© Baza

Lakier bezbarwny
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Przyczyna

= Brak dopasowania: zaaplikowany
lakier jest nieodpowiedni dla podtoza

n  Zmywacz jest zbyt agresywny do
podioza (podktad gruntujacy,

wypetniajgcy i / lub warstwy wierzchniej)

= Ewentualna staba przyczepnos¢
wczesniej zaaplikowanej warstwy

= Podtoze nie zostato doktadnie
utwardzone / nie wyschto catkowicie

m  Zaaplikowano zbyt mokry (gruby)
system lakierniczy

= Nadzwyczajnie dtugi czas odparowania

miedzy powtokami. Pierwsza
powtoka o specyficznie diugim czasie
odparowania zostaje rozpuszczona
przez kolejng

Zapobieganie

m  Zawsze przeprowadzac test
rozpuszczalnika wokét obszaru, ktory
ma zostac¢ naprawiony

= Wybiera¢ produkty odpowiednie dla
danego podtoza

= Miesza¢ produkty zgodnie z Kartami
Technicznymi, stosowac wtasciwg
technike aplikacji; nie aplikowa¢ zbyt
grubych powtok

n  Przestrzega¢ wtasciwego czasu
schniecia / temperatur

= Naktadac kolejne powtoki
bezposrednio po uptynieciu zalecanego
czasu odparowania

Naprawa

= W przypadku niewielkiego unoszenia,
po wysuszeniu zeszlifowa¢ do zdrowej
warstwy. Po zeszlifowaniu, ostroznie
ponownie aplikowa¢ wykonczenie;

m  Zawsze ostroznie aplikowa¢ warstwy
na wrazliwe podtoza:

— Dotyczy cienkich powtok oraz
odpowiednich czaséw odparowania
miedzy powtokami

= W przypadku znaczgcego unoszenia,
catkowicie usung¢ warstwy przed
aplikacjg nowego systemu
lakierniczego
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Staby potysk

Swiezo polakierowany
element ma stabszy potysk
od spodziewanego.

24
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Przyczyna

Zanieczyszczenie woskiem lub tym
podobne wnikneto do mokrego lakieru
Niedoktadne utwardzenie podktadu
gruntujgcego / wypetiajgcego pod
powierzchnig

Podtoze wrazliwe na rozcieniczalniki
Szlifowanie zbyt grubg gradacjg papieru
Zastosowane zbyt szybkie rozcienczalniki
Zastosowano nieprawidtowy
utwardzacz i / lub rozciericzalnik
Komponenty (lakier + utwardzacz +
rozcienczalnik) nie zostaty doktadnie
zmieszane

Zbyt wczesne polerowanie, warstwa
wierzchnia nie wyschta wystarczajgco
Zastosowano nieprawidtowg paste
polerska

Zbyt gruba aplikacja

Nieprzestrzeganie czaséw odparowania
W przypadku systeméw mokro na
mokro, kolejne warstwy (powtoki)
zaaplikowano po zbyt krétkim czasie
odparowania lub zbyt mokre (grube)
Wymuszona temperatura suszenia
zbyt wysoka lub zbyt dtuga

Zbyt krétki wymuszony czas suszenia
Niewystarczajace / stabe zasilanie
Swiezego powietrza podczas cyklu
suszenia

Zapobieganie

Przed szlifowaniem i lakierowaniem
doktadnie umy¢ i odttusci¢ obszar,
ktéry ma zosta¢ naprawiony i obszar
wokét niego

Zwr6ci¢ uwage na czas schnigcia w
zaleznosci od grubosci powtoki i
temperatury otoczenia

Stosowac witasciwe kroki

szlifowania, zgodnie ze wskazaniami
zamieszczonymi W naszym
Przewodniku Systemowym

Wybra¢ odpowiedni rozcienczalnik z
uwzglednieniem temperatury, wielkoSci
naprawy i przeptywu powietrza
Stosowac zalecany utwardzacz i
rozcienczalnik

Stosowac miarke do uzyskania
wiasciwych proporcji mieszania
Najpierw doda¢ utwardzacz,
rozmieszac¢, dodac rozciericzalnik i
ponownie rozmieszac

Sprawdzi¢ czas od wyschnigcia do
polerowania w Karcie Technicznej
Aplikowac lakier zgodnie z zaleceniami
Karty Technicznej

Zawsze przestrzegac¢ zalecanych
czasOw odparowania

Unikac¢ aplikacji zbyt grubych warstw
Przestrzegac zalecanych temperatur
i czaséw schnigcia. Systematycznie
sprawdzac dziatanie automatycznego
zegara i termometru w kabinie
lakierniczej

Systematycznie sprawdzac filtry i inne
urzagdzenia kabiny lakierniczej

Naprawa

Zwigkszy¢ potysk poprzez polerowanie
Jezeli to nie bedzie wystarczajace,
zeszlifowac¢ i aplikowa¢ ponownie
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Swiatto dzienne Swiatto sztuczne

Metameria ma miejsce tam, gdzie

kolor wydaje sie jednakowy przy
tym samym zrédle Swiatta, ale
rézny przy innym. Dwa kolory,
ktére pasujg do siebie w Swietle
dziennym, moga catkowicie
réznic sie przy swietle sztucznym
(np. oswietlenie ulic lampami
sodowymi).

Przyczyna

Naprawa

= W oryginalnym lakierze znajdujg sig = Niewielkie réznice w kolorze

VAL-BROCHURE.ERROR GUIDE A4-PL DEF.indd 25

inne pigmenty, niz w nowym lakierze
wykorczeniowym

spowodowane metamerig mozna
zredukowac cieniujgc sgsiedni element

Kolor zmieszany recznie (przy = W razie zupetnego braku dopasowania,
braku receptury) nie zostat przedmiot nalezy zeszlifowac i
sprawdzony w r6znym os$wietleniu ponownie polakierowaé

Korekta / barwienie koloru za pomocg = Przed podjeciem dalszych krokow,

tonerdéw, ktore nie zostaty przewidziane
W recepturze

Zapobieganie

= W przypadku nieznanych koloréw

stosowac nasz spektrofotometr /
wzornik koloréw i sprawdzi¢ kolor w
réznych zrodtach swiatta

Jezeli kolory wymagaja dobarwienia /
korekty nalezy stosowa¢ barwniki /
tonery zawarte w recepturze

zmierzy¢ kolor za pomocg
spektrofotometru Valspar i doktadnie
sprawdzi¢ go w réznych zrédtach
Swiatta
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nomaranczy

Swiezo zaaplikowany

lakier wykazuje stabg ptynnosc¢
i wygladem przypomina skorke
pomaranczy.

Element lakierowany
Podktad gruntujacy / wypetniajacy
© Baza

Lakier bezbarwny

26
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Przyczyna

Lakier jest zbyt gruby, zbyt wysoka
lepkos¢ aplikaciji

Nieodpowiedni utwardzacz, zbyt szybki
Nieodpowiedni rozcienczalnik, zbyt
szybki

Cisnienie aplikacji zbyt wysokie / zbyt
niskie

Regulacja pistoletu natryskowego: zbyt
duza wielkos¢ dyszy

Bardzo wysoka temperatura

Materiaty lakiernicze sg zbyt zimne

Zapobieganie

Stosowac wiasciwe proporcje
mieszania (korzysta¢ z miarki, kubka z
miarkg lub miesza¢ na wadze)
Sprawdzi¢ lepkos¢

Stosowac zalecany utwardzacz i
rozcienczalnik do wielkosci zadania,
temperatury i przeptywu powietrza

Naktadac produkty zgodnie z Kartami
Technicznymi

Stosowac prawidtowg regulacje
pistoletu natryskowego (z Kartg
Technicznag)

Idealna temperatura aplikacji to okoto
20°C / 68°F

Unika¢ aplikacji w bardzo wysokich
temperaturach

Idealna temperatura przechowywania
to okoto 20°C / 68°F

Naprawa

Polerowanie usunie drobny efekt
skorki pomaranczy

Jezeli efekt skorki pomaranczy
bedzie znaczny, nalezy zeszlifowac i
ponownie polakierowaé przedmiot
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Zapylenie

Zapylenie sktada sie z drobnych,
suchych i rozpylonych kropelek
natrysku lub innych kropli z
procesu lakierowaniu, ktére nie
moga juz by¢ wchtaniane na
mokrej powierzchni. Powierzchnia
moze wydawac sie piaszczysta i

/ lub miec¢ niski potysk, poniewaz
krople suchego lakieru osadzajg
sie na gornej powierzchni systemu
lakierniczego.

Element lakierowany

Podktad gruntujacy / wypetniajacy
© Baza

Lakier bezbarwny
A Zapylenie
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Przyczyna

Wybrano niewtasciwy utwardzacz /

rozcienczalnik:

— Utwardzacz zbyt szybki; lakier
odparowuje zbyt szybko i nie jest w
stanie absorbowac zapylenia
lakieru

— Rozcienczalnik zbyt szybki, lakier
odparowuje zbyt szybko; jezeli
odparowanie jest zbyt szybkie,
prowadzi do jeszcze wigkszej
szorstkosci powtoki (mgty
natryskowej)

Niewtasciwa lepkos¢é materiatu: zbyt

wysoka z powodu nieadekwatnego lub

nieprawidtowego rozcienczenia

Zbyt wysokie cisnienie aplikaciji

(natryskiwania)

Lakiernik aplikuje powtoke zbyt szybko

lub ze zbyt duzej odlegtosci

Nieodpowiedni pistolet natryskowy lub

ustawienie

Nieprawidtowe dziatanie pistoletu

natryskowego: zabrudzony lub stabo

konserwowany

Zapobieganie

Wybra¢ zalecany utwardzacz /
rozcieniczalnik z uwzglednieniem
zadania, temperatury i przeptywu
powietrza w kabinie lakierniczej
Stosowac wtasciwg miarke, aby
uzyskaé wtasciwe proporcje
utwardzacza i / lub rozcienczalnika
Stosowac zalecane cisnienie aplikaciji,
technike oraz odlegtos¢ aplikaciji
(Karta Techniczna)

Stosowac prawidtowe ustawienie
pistoletu natryskowego dla produktu
Uzywac czystego i odpowiedniego
pistoletu natryskowego

Naprawa

W wiekszosci przypadkoéw polerowanie
jest wystarczajace

W przypadku wyjgtkowo duzej
szorstkosci, nalezy zeszlifowaé
podtoze i ponownie polakierowaé
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Najczestszym powodem
powstawania dziurek jest

nieprawidtowe mieszanie i
aplikacja szpachlowki, w ktérego
czasie doszto do zamkniecia
powietrza. Mate dziurki (okoto
0,5 mm /0,2 cala) widoczne na
powierzchni lakieru. Warstwe
lakieru, w ktérej powstaty dziurki,
mozna uwidoczni¢, robigc otwor

przy pomocy igty.

Element lakierowany
Podktad gruntujacy / wypetniajacy
A Szpachla
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Dziurki w lakierze:
Przyczyna

Uzyto przeterminowanych produktéw
Ustawienie pistoletu natryskowego:
zbyt duzy rozmiar dyszy

Nadmierna grubo$¢ warstwy

Zbyt krétki czas odparowania, przez co
kolejna warstwa zamkneta dostep do
wczesniejszej i do znajdujgcego sie
pod nig rozpuszczalnika

Dziurki ujawnione podczas szlifowania
nie mogg zosta¢ wypetione przez
proste nadlakierowanie

Suszenie powietrzem lakierowanego
obszaru moze skutkowaé odtgczeniem
sie warstwy lakieru i pojawieniem sie
dziurek

Zapobieganie

Nie uzywac produktow po uptywie
terminu waznosci

Stosowac prawidtowe ustawienia
pistoletu natryskowego (Karta
Techniczna)

Miesza¢ we wiasciwych proporcjach
(stosowaé miarke lub miesza¢ na wadze)
Stosowac odpowiednie czasy
odparowania

Naprawa

Usuna¢ dziurki przez zeszlifowanie
lakieru i / lub podktadu wypetniajgcego
Prawidtowo naktadaé¢ wypetniacz /
lakier

Dziurki w szpachléwce:
Przyczyna

Niewtasciwa technika mieszania
(szpachlowka)

Niewtasciwa technika wypetiania
(szpachlowka)

Zapobieganie

Miesza¢ szpachléwke z utwardzaczem
tak, aby nie dostawaty sie do niej
pecherzyki powietrza. Uzywa¢ dwbch
szpachelek i wetrze¢ utwardzacz bez
wprowadzania powietrza

Prowadzi¢ szpachelke pod katem
mniejszym niz 60° podczas naktadania
szpachlowki, aby unikng¢ tworzenia
dziurek

Naprawa

Usung¢ dziurki przez zeszlifowanie
lakieru i / lub podktadu wypetniajagcego
Prawidtowo naktada¢ wypetniacz /
lakier
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Slady po
nelerowaniu

Bardzo delikatne $lady / linie

na polakierowanym podtozu, o
stabym potysku, szare od pasty
polerskiej i/lub sciereczki. Niekiedy
przypominajace pajeczg siec.

Przyczyna Stosowa¢ odpowiednie $ciereczki
polerskie dla kazdego kroku
Warstwa wierzchnia nie wyschta do Nie nastawia¢ zbyt wysokich obrotow
konca: na maszynie polerskiej i nie
— Zbyt gruba warstwa lakieru przytrzymywac jej w jednym miejscu,
— Czas schniecia zbyt krotki aby unikng¢ przegrzania i ewentualnego
— Niewtfasciwy utwardzacz lub spalenia powtoki lakieru
proporcje mieszanki
— Zbyt wczesne polerowanie,
element nie ostygt

Naprawa
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Niewtasciwe / zbyt agresywne
polerowanie

Zbyt wysokie obroty na maszynie
polerskiej

Zanieczyszczone Sciereczki polerskie

Zapobieganie

Doktadnie wysuszy¢ warstwe
wierzchnig; jezeli to konieczne,
ponownie wygrzac lub osuszy¢ przy
pomocy promieni podczerwonych
(promiennika)

Stosowac odpowiednie materiaty
polerskie

Jezeli system lakieru
nawierzchniowego nie jest
dostatecznie utwardzony, wygrzej
ponownie

Ponownie wypolerowa¢ przy pomocy
wiasciwych materiatow polerskich itp.
Jezeli powyzsze kroki sg
niewystarczajgce:

— Zeszlifowaé

— Polakierowaé ponownie

02-09-2020 21:36
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Ostabienie
nasskutek
niecatkowitego
utwardzania

Warstwa lakieru lub wypetniacza
nie utwardza sie w catosci. Na
powierzchni tatwo mozna odcisngé
palec lub paznokie¢. Zasadniczo,
jezeli dwusktadnikowy lakier
poliuretanowy zostat zaaplikowany
prawidtowo, osiagnie docelowa
twardos¢ po dwdch tygodniach

w temperaturze 20°C (68°F).

Przyczyna Zamykac¢ puszki lub tuby z

utwardzaczem, kiedy nie jest on w

Zanieczyszczone podtoze, smar itp. uzyciu

Niewtasciwe proporcje mieszania Sprawdzi¢ termin przydatnosci (date

poliestrowej szpachléwki natryskowej i waznosci): najpierw korzystac ze

utwardzacza zawierajgcego nadtlenki starszych zapaséw

Utwardzacz po otwarciu pozostawiony Wybra¢ odpowiedni utwardzacz

na diuzszy czas, reaguje z wilgocig z Stosowac wtasciwe proporcje

otoczenia mieszania: mierzy¢ przy pomocy

Utwardzacz po terminie przydatnosci wiasciwej miarki lub mieszaé produkty

Wybrano nieodpowiedni utwardzacz na wadze

Niewtasciwe proporcje mieszania: za Naktada¢ zalecang grubos¢ warstwy

duzo / za mato utwardzacza (Karta Techniczna)

Zaaplikowano zbyt wiele warstw lub Przestrzegac zalecanych temperatur

zbyt mokra (gruba) aplikacja kazdej aplikacji 20 - 25°C / 68 - 77°F.

kolejnej warstwy W razie potrzeby pozwoli¢, aby

Zbyt niska temperatura schnigcia: pojazd zaaklimatyzowat sie w kabinie

lakiery dwusktadnikowe schng dtuzej lakierniczej

w temperaturze ponizej 10°C / 50°F Przestrzegac zalecanych czasow

Zbyt krétki czas schniecia schniecia (Karta Techniczna)

Zbyt niska temperatura schniecia, Systematycznie serwisowac kabine

temperatura nie osigga wartosci lakierniczg, sprawdzaé¢ termometr

pokazanych na termometrze w kabinie
lakierniczej (dla wymuszonego suszenia) N aprawa

Zapobleg anie Wymusi¢ diuzsze suszenie w
zalecanej temperaturze
Przed szlifowaniem i lakierowaniem Jezeli twardosé nadal jest
wyczyscié i odttusci¢ podtoze oraz niewystarczajgca, usungc¢ caty system
przylegte obszary lakierniczy i aplikowa¢ od nowa
Stosowac odpowiednie proporcje
sktadnikow

30
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Obszar nagromadzonego lakieru,

w ktorym z powodu grawitacii

lakier nie przylega do powierzchni

i sptywa na dot, wywotujac
powstawanie kropelek, kapniec,

a w skrajnych przypadkach —
efekt firanki.
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Przyczyna

Niewystarczajgca przyczepnosé do

podtoza z powodu nieprawidtowego

odttuszczenia / braku odttuszczenia

Rozcieniczalnik zbyt wolny w danej

sytuacji

Do produktu uzyto zbyt duzo /

niewtasciwego rozcienczalnika

Aplikacja lakieru:

— Pistolet natryskowy za blisko
przedmiotu

— Nieréwna aplikacja, stabe zaktadki

— Zbyt wolna technika aplikaciji

— Nieprawidtowe ustawienie pistoletu
natryskowego

— Temperatura w kabinie lakierniczej
zbyt niska dla wybranego
rozcienczalnika

— Zbyt niska temperatura elementu

Zbyt niska temperatura lakieru

Zapobieganie

Odttuszczenie jest istotnym elementem
procesu przygotowawczego (czesto
niedocenianym); nalezy odttusci¢
przed przystgpieniem do procesu
naprawczego

n  Stosowac rozcienczalnik odpowiedni
do okolicznosci: wielko$ci zadania,
temperatury, przeptywu powietrza

= Prawidlowo zmiesza¢ lakiery, za
pomocg miarki albo na wadze. W razie
watpliwosci sprawdzi¢ lepkosc

= Nakfada¢ produkty zgodnie z naszymi
Kartami Technicznymi

= Ustawienia dysz, ci$nienia powietrza
itp. (Karta Techniczna)

= Idealna temperatura lakierowania to
okoto 20°C - 25°C / 68°F - 77°F

= Aklimatyzacja pojazdu do temperatury
lakierowania

= Przechowywa¢ produkty lakiernicze
w temperaturze okoto 20°C / 68°F

Naprawa

= Niewielkie / drobne zacieki:
— Doktadnie wysuszy¢ lakier
— Zeszlifowa¢ delikatnie dyskiem do
matowania
— Wypolerowac
= Wieksze zacieki:
— Najpierw doktadnie osuszy¢
system lakierniczy
— Zeszlifowaé zacieki twardym
dyskiem do matowania
— W razie potrzeby, przygotowaé
inne obszary
— Polakierowa¢ ponownie
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/ Korozja

Na systemie lakierniczym
wystepujg widoczne bable /
pecherze, pajeczyny lub inne
dziwne wzory. Pod uszkodzonym
lakierem jest brgzowa rdza (stal)
lub biata rdza (aluminium).

Element lakierowany

Podktad gruntujacy / wypetniajacy

© Baza
Lakier bezbarwny
A Rdza/korozja

32
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Przyczyna

Warstwa wierzchnia zaaplikowana
bezposrednio na metal / aluminium
Wczesniejsza korozja nie zostata
catkowicie usunieta podczas szlifowania
(lub obroébki strumieniowo-$ciernej)

Do gruntu reaktywnego dodano
niewystarczajacg ilos¢ / nieodpowiedni
utwardzacz

Zaaplikowana warstwa nie byta
wystarczajgcej grubosci

Czynniki srodowiskowe (wilgo¢, sol
drogowa itp.) dostaty sie pod system
lakierniczy w wyniku uszkodzenia
mechanicznego (uderzenia kamieni,
zadrapania itp.)

Zapobieganie

Stosowac zalecane systemy lakiernicze
do uzyskania optymalnej ochrony i
gwarancji

Doktadnie usung¢ istniejgca rdze
(szczegolnie korozje wzerowa)
Stosowac utwardzacze odpowiednie
dla produktow, stosowaé miarke

do mieszania lub wage, aby uzyskac
wymagang doktadnos¢

Stosowac sie do ustawien pistoletu
natryskowego, ilosci warstw itp.
zawartych w Karcie Technicznej, aby
zapewni¢ odpowiednig grubos¢ warstwy
Jak najszybciej (tj. natychmiast)
naprawi¢ / zaprawi¢ uszkodzone
obszary

Naprawa

Usung¢ caty system lakierniczy z
uszkodzonego obszaru

Catkowicie usuna¢ korozje
(najskuteczniejszg metodg jest
piaskowanie)

Zaaplikowa¢ nasz gwarantowany
wykonczeniowy system lakierniczy
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Gtadkie / ostre zadrapania o

réznych wzorach, okragtych lub
przypadkowych, ktére moga sie
pojawi¢ na warstwie wierzchniej

natychmiast lub po pewnym
czasie.

Element lakierowany
Podktad gruntujacy / wypetniajacy
© Warstwa wierzchnia
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Przyczyna

Zastosowano papier scierny o
niewfasciwej gradacji, zbyt grube;j

dla produktu aplikowanego w dalszej
kolejnosci

Niedostateczne suszenie /
wyschniecie podktadow gruntujgcych /
wypetniajgcych

Zanieczyszczenie przedmiotu
skutkujgce zarysowaniami: szorstki
pyt, czgstki itp.

Nieodpowiedni papier $cierny / ziarno
papieru / uzywany do czynnosci
wykonywanych recznie

Zapobieganie

Sprawdzi¢ wiasciwy papier scierny
w Przewodniku Systemowym

Przed szlifowaniem upewnic sig, czy
podktad gruntujgcy lub wypetniajgcy
odpowiednio przygotowano /
utwardzono

Przedmiot, ktéry ma by¢ lakierowany
utrzymywac w czystosci, takze
podczas szlifowania

Do czynnosci wykonywanych recznie
stosowac odpowiedni papier scierny

Naprawa

Najpierw doktadnie osuszyé system
lakierniczy

Zeszlifowaé podtoze papierem
Sciernym o wiasciwej gradaciji

Jezeli to konieczne, catkowicie usunagé
rysy wczesniejszej warstwy poprzez
zeszlifowanie odpowiednim papierem
Sciernym

Jezeli to konieczne, zaaplikowaé
podkfad gruntujgcy / wypetniajacy
Zaaplikowa¢ system warstwy
nawierzchniowej
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Czastki state roznego ksztattu i
wielkosci sg rownomiernie
rozmieszczone na catej powtoce
lakierniczej.

Przyczyna = Stosowaé wytacznie zalecane
rozcienczalniki i utwardzacze
= Lakier nie zostat odpowiednio = Jak najszybciej uzy¢ materiatu,
wymieszany / aktywowany zamknac¢ i zakreci¢ wszystkie puszki
= Lakier nie jest przecedzony natychmiast po uzyciu
= Termin przydatnosci lakieru uptynat = W celu zachowania kontroli nad
m  Zastosowano nieodpowiedni magazynem stosowac zasade:
rozcienczalnik i / lub utwardzacz Jpierwsze weszio - pierwsze wyszio”
m  Zanieczyszczony rozcienczalnik lub
utwardzacz Naprawa
ZapObleganle = Jesli to mozliwe, usungé warstwe
mokrej farby przy pomocy
= Doktadnie mieszac¢ lub wstrzgsac rozcienczalnika, wyczyscic i
materiaty lakiernicze, aby mie¢ wykonczy¢
pewnos¢, ze wszystkie pigmenty / = Lub zeszlifowa¢ i wykonczy¢

zywice sg jednorodne (z wyjgtkiem
produktow na bazie wody, ktére nalezy
wytgcznie delikatnie przewracac)

= Przecedzi¢ wszystkie produkty
lakiernicze za pomocg odpowiednich
sitek

—

Element lakierowany
" Podkfad gruntujacy / wypetniajacy
© Warstwa wierzchnia
A Ziarnowanie
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Wiekszosc¢ lakieréw zawiera
pigmenty. Jezeli sg
przechowywane zbyt dtugo w
niskich temperaturach, pigmenty
te moga sie oddzieli¢ od spoiwa
i znalez¢ na dnie puszki
przywierajac do niej tak mocno,

ze uzyskanie jednorodne;j
mieszanki nie bedzie mozliwe.

Przyczyna Naprawa
= Przechowywanie lakierow: = Sprawdzi¢ termin przydatnosci
— zbyt niska temperatura produktu
— zbyt duze wahania temperatury = Produkty na bazie rozcienczalnikow
= Termin przydatnosci produktu mingt nalezy najpierw rozmieszac recznie
= Produkty nie sg systematycznie = Jezeli to nie pomoze, nalezy wzig¢
mieszane na mieszalniku, z wyjgtkiem nowszg partie produktu

produktow na bazie wody
Zapobieganie

= Najkorzystniejszg temperaturg
przechowywania jest 20°C

= Najpierw nalezy wykorzysta¢ starsze
zapasy: ,pierwsze weszio - pierwsze
wyszto”!

= Wigcza¢ mieszalnik dwa razy dziennie;
upewnic sie, ze wszystkie puszki
sg odpowiednio wymieszane. Jezeli
to mozliwe, kazdy produkt na bazie
rozcieniczalnikbw nalezy umiesci¢ we
wstrzgsarce lub najpierw rozmieszac
recznie, a nastepnie na mieszalniku -
przez 15 minut
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Na polakierowanej powierzchni
widniejg smugi jak po wycieraniu /
przecieraniu lub kropki z
miejscowymi wgtebieniami
(dziurkami). Przez dziurki te mozna
dostrzec wczesniejsze warstwy
(baze, podktad). Zazwyczaj
zmywacz nie zostat doktadnie
usuniety.

Przyczyna Naprawa
Podtoze nie zostato odpowiednio Doktadnie odttusci¢ podtoze i
odttuszczone zeszlifowa¢ warstwe do gtadkosci.
Sciereczki uzyte do odttuszczania nie Najpierw zaaplikowa¢ cienkg warstwe
byty czyste Dac¢ wystarczajgco duzo czasu na
Uzyto zmywacza stabej jakosci, np. odparowanie

zbyt szybkiego
Zmywacz nie wysecht prawidtowo

Zapobieganie

Doktadnie odttusci¢ podtoze przed
aplikacjg warstwy wierzchniej, stosujgc
metode przemyc¢ i zetrze¢. Stosowac
wiasciwy zmywacz

Do odttuszczania uzywac czystych
Sciereczek

Doktadnie wysuszy¢ zmywacz
Stosowac wylgcznie zalecane
zmywacze
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Na wyschnietej powierzchni
pojawiajg sie niewielkie wypryski
spowodowane uwiezieniem
rozpuszczalnika.

Przyczyna = Wiasciwie konserwowaé sprzet:
— Kabina lakiernicza: temperatura,
m  Zastosowano niewtasciwy przeptyw powietrza, filtry,
rozcieniczalnik sprawdzi¢ op6znienie startu
= Niewfasciwe ustawienie pistoletu przed wygrzewaniem (czas
natryskowego / cisnienia powietrza odparowania)
m  Zaaplikowano zbyt mokrg (grubg) = Sprawdzi¢ w Przewodniku
warstwe Systemowym zalecenia dotyczgce
= Nie przestrzegano zalecanego czasu procesu suszenia dla urzgdzen na
odparowania podczerwien

= Wymuszony proces suszenia (fgcznie
Z suszeniem podczerwieni) rozpoczeto Naprawa
zbyt szybko / zbyt p6zZno
n  Zbyt wysoka temperatura wygrzewania = Zeszlifowa¢ podtoze, catkowicie
usungc¢ wszelkie slady wypryskow

Zapobleganle rozciericzalnika
= W razie potrzeby aplikowa¢ podkiad
= Wybra¢ odpowiedni rozcienczalnik z gruntujgcy / wypemiajacy
uwzglednieniem temperatury, wielkosci = Zaaplikowa¢ system warstwy
naprawy i przeptywu powietrza nawierzchniowej

m  Stosowac wylgcznie sugerowane
ustawienia pistoletu natryskowego
(Karta Techniczna)

n  Stosowac wtasciwg technike aplikaciji,
tacznie z odpowiednimi czasami
odparowania migdzy powtokami

Element lakierowany
@ Podktad gruntujacy / wypetniajacy
© Warstwa wierzchnia
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W kolorze korncowym widoczne sg
pasy nieco innego odcienia.

Przyczyna Naprawa
Niewtasciwa technika aplikacji, ktéra Po catkowitym wysuszeniu:
jest spowodowana: — Zeszlifowac
— Pistoletem natryskowym: — Pomalowa¢ ponownie

niewtasciwe ustawienia, nieumyty
(uszkodzony) sprzet
— Niejednakowe ci$nienie powietrza
— Zialepkosé, zbyt rzadka
— Zbyt mokra (gruba) aplikacja

Zapobieganie

Uzywac pistoletu natryskowego
zgodnie z zaleceniami (Karta
Techniczna)

Zapewnic¢ state i wkasciwe cisnienie
powietrza

Sprawdzi¢ proporcje mieszania /
lepkos¢

Nie przegrubia¢ warstw

38

VAL-BROCHURE.ERROR GUIDE A4-PL DEF.indd 38 02-09-2020 21:36



Krople wody

Krople wody; majg postac
okragtych sladéw na
polakierowanej powierzchni,
zazwyczaj wystepuja na $wiezo
polakierowanych elementach.

VAL-BROCHURE.ERROR GUIDE A4-PL DEF.indd 39

Przyczyna

Uzyto niewtasciwej ilosci utwardzacza
Zaaplikowano zbyt grubg warstwe,
wolniejsze utwardzanie

Swiezo polakierowany przedmiot
zostat wystawiony na deszcz lub zbyt
szybko polany woda; lakier musi
wystygna¢ po wygrzaniu (suszeniu),
zanim zostanie wystawiony na
dziatanie wody

Zapobieganie

Miesza¢ produkty zgodnie z Kartami
Technicznymi; uzywaé miarki, kubka z
podziatkg lub miesza¢ produkty na
wadze

Unika¢ nadmiernej aplikacji (grubosci)
Przestrzega¢ zalecanych czasow /
temperatur schnigcia

Schtodzi¢ swiezo polakierowany
przedmiot przed myciem oraz zanim
narazimy go na dziatanie deszczu

Naprawa

Niewielkie krople wody / plamy mozna
usuna¢ przez polerowanie

Wielkie krople wody / plamy /
powtarzajacy sie problem wymagaja:
— Catkowitego utwardzenia
Szlifowania

Ponownego lakierowania
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Pofalowana / pomarszczona
powierzchnia lakieru; nie myli¢ z
unoszeniem lub scinaniem.

Przyczyna

Zastosowano niewtasciwy utwardzacz
lub rozcienczalnik

Lakier zaaplikowano na
niewystarczajgco wyschniete podfoze
Niekompatybilny system lakierniczy
Nie przestrzegano zalecanego czasu
odparowania; kolejna powtoka zostata
zaaplikowana na warstwe, ktéra nie
zostata odparowana

Zaaplikowano zbyt grubg warstwe
lakieru

Zapobieganie

Do produktéw stosowac wytacznie
zalecane utwardzacze i / lub
rozcienczalniki

Przed zeszlifowaniem /
odttuszczeniem, upewnic sig, ze lakier
zostat dobrze utwardzony

Stosowac wtasciwe systemy
lakiernicze

Odparowywac element zgodnie z
zaleceniami

Stosowac wtasciwg technike aplikaciji,
cisnienie powietrza, ilos¢ warstw itp.
Nie aplikowa¢ nadmiernych ilosci
materiatu

Naprawa

Drobne zmarszczenia: Wymusic
doschniecie, zeszlifowac i
polakierowa¢ ponownie

Mocne zmarszczenia: Usungé
zmarszczony lakier i polakierowac
ponownie
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Valspar.

jesteSmy tam

Ta filozofia zaprowadzita Valspar na pigte miejsce
wsérod najwiekszych na Swiecie dostawcow powtok.
Poczgwszy od farb do stosowania wewnetrznego

i zewnetrznego do lakierow samochodowych i
maszynowych. Valspar tworzy rozwigzania dla
kazdej wielkosci projektéw, co pomaga naszym
klientom odnie$¢ sukces i przynosi zyski naszym
udziatowcom. Valspar wchodzi w kolejne stulecie,
dbajgc o zrownowazony rozwdj, ciagte innowacje
oraz state zaangazowanie w tworzeniu wspaniatego
miejsca pracy — to wszystko razem przyczynia sie
do wypetnienia naszej misji: By¢ najlepsza na
Swiecie firmg dostarczajgcg powtoki.

Valspar Automotive
www.valsparauto.com
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